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Hochdynamische 
5-Achs-Bearbeitung

Mit der neuen Versa 645 linear bietet Fehl-
mann alle Vorteile der Versa-Familie jetzt 
noch kompakter. Am 30. August 2016 
präsentierte das Unternehmen seinen 
Neuzuwachs erstmals am Standort in 

Seon der Öffentlichkeit. Mit der neuen Fehlmann 
Versa 645 linear lassen sich Werkstücke hochdyna-
misch 5-achsig mit höchster Präzision bearbeiten. 
Dank dem durchdachten Antriebskonzept der Fehl-
mann Versa 645 linear gehören Kompromisse zwi-

schen Präzision und dynamischer Bearbeitung der 
Vergangenheit an: Linearantriebe erlauben hohe 
Beschleunigung und Dynamik bei gleichzeitig 
höchster Präzision. Dadurch, dass nur zwei Achsen 
werkzeugseitig realisiert sind, ergibt sich eine hohe 
Steifigkeit und Präzision in der Werkzeugachse für 
makellose Oberflächen. Der Rund-Schwenktisch ist 
längs ins Maschinenkonzept integriert und garan-
tiert somit einen von den Linearachsen unbeein-
flussten Schwenkbereich (kein kinetischer Koppel

Am 30. August 2016 war 
es so weit: Fehlmann prä-
sentierte erstmals seine 
neue Versa 645 zur hoch-
dynamischen 5-Achs-Be-
arbeitung.
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Am 30. August 2016 hat Fehlmann seine neue 
Versa 645 zur hochdynamischen 5-Achs-Bear-
beitung vorgestellt und SMM war dabei. Die neue
 Maschine hat im Vergleich zur Versa 825 einen 
noch stärkeren Fokus auf das hochdynamische, 
trochoidale Fräsen bei kompakter Bauweise. 
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effekt). Er verfügt ebenfalls über Direktantriebe mit 
gekühlten Torque-Motoren und hochpräzisen Win-
kelmesssystemen, was auch bei Simultanbearbei-
tung mehrerer Achsen höchste dynamische Genau-
igkeit ermöglicht.

Kompromisslos präzis
Die Fehlmann Versa 645 linear ist konsequent auf 
höchste Präzision ausgelegt. Die gekühlten Schlit-
tenteile und die ebenfalls gekühlte Maschinenstruk-
tur verhindern nachhaltig unerwünschten Wärme-
gang. Die X-Achse mit dem Rund-Schwenktisch ist 
für beste Stabilität auf der ganzen Bettlänge abge-
stützt. Die stabile Schwenkbrücke mit Gegenlager 
leistet einen weiteren Beitrag zur hohen Steifigkeit 
der Fehlmann Versa 645 linear.

Uneingeschränkt automatisierbar
Mit ihrem durchdachten und kompakten Design ist 
die Fehlmann Versa 645 linear jederzeit automati-
sierbar. Dank der auf der rechten Maschinenseite 
angeordneten automatischen Ladetüre lässt sie sich 
auch problemlos an eine Automation anbinden. Der 
Arbeitsraum ist in jeder Anordnung für Einrichtar-
beiten und zur Prozessüberwachung von vorne frei 
zugänglich. Je nach Anzahl der Paletten und der 
Vielfalt der Teile lässt sich die Anlage über eine in 
der Steuerung integrierte Palettenverwaltung oder 
über den flexiblen Fehlmann MCM (Milling Center 
Manager) steuern und überwachen. So ist die Fehl-
mann Versa 645 linear jederzeit problemlos an ver-
schiedenste Automationskonzepte anpassbar – 
auch wenn Sie sich erst später für eine Nachrüstung 
entscheiden.

Grosszügiger Arbeitsraum
Die Fehlmann Versa 645 linear verfügt über sehr 
kompakte Abmessungen und lässt sich mit wenig 
Platzbedarf aufstellen. Dennoch lassen sich auf 
dem Rundtisch mit seinem Durchmesser von 350 

Präsentation der neuen 
Fehlmann Versa 645 zur 
hochdynamischen 
5-Achs-Bearbeitung 
(v. l. n. r.): Geschäftsführer 
Frank Fehlmann, Marcel 
Bumbacher, Verkaufsleiter 
Jürg Solenthaler und Ent-
wicklungsleiter Urs 
Schmid.
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Gleitlager 
aus 
Sintermetall
Sinterlager und Formteile 
aus Sinterbronze,  
Sintereisen, MoS2 Sinter-
bronze und Ferrobronze
• nach DIN 1850-3 und ISO 2795
• ölgetränkt, selbstschmierend
• wartungsfrei
• einbaufertig

GGT Gleit-Technik AG
Meierskappelstrasse 3
CH-6403  Küssnacht am Rigi
Tel. +41 41 854 15 30
info@gleitlager.ch
www.gleitlager.ch
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Inneneinblick: die neue Versa 645 zur hochdynamischen 5-Achs-Bearbei-
tung ist mit einem Rund-Schwenktisch ähnlich der Versa 825 ausgestattet.
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Gleich ist es so weit: noch ist die Versa 645 verdeckt.
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Hochdynamische 5-Achs-Bearbeitung: Fehlmann stellt seine neue Versa 
645 vor.
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Rund hundert Gäste interessierten sich nicht nur für die Premiere der neuen 
Versa 645, sondern auch für die anderen Maschinen und deren Möglichkei-
ten. 
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Das Fehlmann-Entwick-
lungsteam der Versa 645.
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mm Werkstücke bis 250 mm Höhe und mit einer 
Masse bis 150 kg bearbeiten. Der Tisch ist in ver-
schiedenen Ausführungen erhältlich, so dass für 
jede Anwendung eine passende Lösung zur Verfü-
gung steht. Die Fehlmann Versa 645 linear bietet 
die bekannten Vorzüge der erfolgreichen Fehl-
mann-Versa-Familie:
W	 Hervorragende Zugänglichkeit und optimale Ein-
sicht in den Arbeitsraum. Die manuelle Werkstück-
beladung erfolgt von vorne. Die Türe ist bis in das 
Maschinendach fortgesetzt, was eine bequeme 
Kranbeladung von oben erlaubt. 

W	 Der Werkzeugwechsler mit Kettenmagazin bietet 
in der Grundausführung Platz für bis zu 50 Werk-
zeuge, optional für bis zu 86 Werkzeuge. Das auf bis 
zu 225 Plätze skalierbare Regalmagazin ist als Op-
tion verfügbar und kann einfach sowie platzsparend 
auf der linken Maschinenseite angeordnet werden.
W	 Hohe Steifigkeit bei minimalem Wärmegang und 
guter Schwingungsdämpfung dank Maschinenbasis 
aus Grauguss mit eigensteifer 3-Punkt-Aufstellung.
W	 Beste dynamische Genauigkeit durch ge-
wichtsoptimierte bewegliche Teile aus hochfestem 
Sphäroguss. 
W	 Die standardisierte Automation mit Roboter ist 
jederzeit nachrüstbar, da die rechte Maschinensei-
te vollständig frei bleibt. 
W	 Einfach und jederzeit kombinierbar auch mit ei-
ner Fehlmann Versa 825 Automation – dank durch-
dachtem symmetrischem Konzept mit komplett 
freier Maschinenseite rechts für die Automation.  
W	 Perfekte Bedienbarkeit von vorne mit ergonomi-
scher Anordnung aller Bedienelemente. Fehlmann 
MCM (Milling Center Manager) für die komfortable 
Steuerung und Überwachung von automatisierten 
Anlagen. 
W	 Breite Auswahl an Palettenvarianten, kundenspe
zifische Sonderlösungen. -ari-	  SMM      

Fehlmann AG 
Birren 1, 5703 Seon 
Tel. 062 769 11 11, mail@fehlmann.ch 
fehlmann.com 
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